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No. D1 D2 D Depth W
#1 0.125 0.047 0.100 0.106
#2 0.188 0.078 0.150 0.163
#3 0.250 0.110 0.200 0.219
#4 0.312 0.125 0.250 0.269
#5 0.438 0.188 0.350 0.382
#6 0.500 0.218 0.400 0.438
#7 0.625 0.250 0.500 0.538
#8 0.750 0.312 0.600 0.651
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